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BEAS Produkcja

Wspbtczesnie oczekiwania Klientdbw odnosénie
jakosci obstugi zdecydowanie wzrosty. Kazdy
przedsiebiorca prébuje robi¢ wszytko aby
Klient zainteresowany ofertq otrzymat
niezbedne informacje najszybciej jak to
mozliwe. Takie podejscie najczesciej wymusza
podawanie statych terminéw dostarczania
produktdédw np.: kazde zamobwienie jest
realizowane w terminie dwoch tygodni.

W czasach wysokiej konkurencyjnosci takie
podejscie nie jest juz wystarczajgce. Warto
wdrozy¢ narzedzie, ktére pozwoli dostarczy¢
Informacje i zaplanowa¢ dostarczenie
produktu do Klienta najszybciej jak to mozliwe.
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Korzysci biznesowe
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Dynamiczne obliczanie cen Skroécenie czasu odpowiedzi dla Dostawy dla kluczowych Klientéw Zwigkszenie wydajnosci oraz
sprzedazy nowego produktu Klienta o mozliwym terminie zawsze na czas dzieki mozliwosci efektywne wykorzystanie mocy
dostarczenia produktu planowania produkcji wg produkcyjnych firmy
priorytetéw Klientow
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Podejmowanie lepszych decyzji Informowanie o usterkach Duza elastycznos¢ dzigki Mozliwo$€ recznej zmiany planu Analiza miejsc, ktére powodujq
na podstawie biezqgcej analizy maszyn, opdznieniach i brakach mozliwosci zmiany struktury produkciji zatory w produkciji tzw. ,wgskich
kosztowej produkciji lub zlecen w dostawach umotzliwiajgce zlecenia produkcyjnego gardet’
produkcyjnych — mozliwosé podjecie szybkich dziatan podczas produkciji
poréwnania kosztow naprawczych

planowanych do rzeczywistych
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Funkcjonalnosci SAP Business One

E% ZARZADZANIE MATERIALAMI
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Dane podstawowe

Dane zrédtowe stanowiq podstawe do realizacji proceséw
biznesowych w catej firmie, a takze dla gromadzenia

informacjii podejmowania decyzji. Produkcja BEAS uzupetnia
SAP Business One w celu dostarczania informaciji, ktére mate

i Srednie przedsigbiorstwa potrzebujq do zarzgdzania
produkcjq, ksiggowania kosztéw i kontroli. Kartoteki
materiatowe, kartoteki zasobéw oraz narzedzi dajg
mozliwo$¢ bardzo szerokiego opisania szczegotdow
wykorzystywanych w procesie planowania, kontroli jakoSci
czy planowania zapotrzebowania materiatowego. Duza
szczegbtowos¢ danych podstawowych pozwala na
precyzyjne przygotowanie technologii produkcji

z wielopoziomowaq strukturg drzewiastq, pethqg marszrutg
z wykorzystaniem zasoboéw i narzedzi wykorzystywanych
podczas realizacji produkciji.

Przyktady rozszerzen w zakresie danych podstawowych
w systemie:

— Indeksy materiatéw i produktéw
— Drzewo materiatowe [ receptury
— Warianty technologii

— Warianty produktow

— Sciezki produkcyjne

— Operacje technologiczne

- Zasoby (grupy, maszyny, personel, narzedzia)
+ Centra kosztow
* Narzedziownia
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Zarzgdzanie materiatami

Funkcje produkcyjne przyjmujq konkretne strategie dla
zarzgdzania materiatami takie jak: produkcja pod zlecenia
(Make-To-Order) i na stan (Make-To-Stock), produkcja
mieszana i wariantowa, a takze funkcje niezbedne do
wiadciwego planowania produkciji i realizacji zlecen. Opisane
w obszarze danych podstawowych materiaty sq znacznie
tatwiejsze do zarzqdzania poniewaz zadanie pilnowania
wszystkich ograniczef, termindw i przelicznikdbw
skonfigurowane jest po stronie BEAS.

Zarzgdzanie materiatami:

— Wiele modeli zapotrzebowah materiatowych tworzonych
zgodnie z oczekiwaniami Klientéw oraz optymalizacjqg
miejsca na magazynie.

— Dodatkowe opcje kontroli przyjecia towardw tqcznie
z blokowaniem wybranej partii, czeSci partii oraz
uwalnianiem do produkciji

— Wsteczne ksiegowania w oparciu o zapotrzebowanie na
prace

— Nieplanowe ksiggowania na podstawie zapotrzebowania
na prace

— Rozszerzone przetwarzanie partiii numerdw seryjnych
— Rozszerzone zarzqdzanie zapasami

— Gromadzenie danych z uzyciem urzgdzeh mobilnych dla
lokalizacji magazynu/sktadowania




Wersja [ Kontrola wersiji

Funkcja dedykowana dla przedsigbiorstw, ktérych produkcja
cechuje sie duzq zmiennosciq. Pozwala na wytwarzanie duzej ilosci
zmodyfikowanego produktu bez potrzeby tworzenia w bazie danych
wielu indeksoéw réznigcych sie tylko detalami takimi jak kolor lub
dodatkowe opcje wyposazenia.

Wersje mogq roznic sie pomiedzy sobg nie tylko zmianami w liscie
materiatowej lecz takze w marszrucie. Wazng cechq jest
zachowanie gtéwnego indeksu materiatowego bez zmian

i mozliwos¢ kopiowania go do kolejnej wersji i wprowadzania tylko
niezbednych modyfikacji zgodnych z oczekiwaniem Klienta.
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Wersje majg mozliwos¢ kontroli na poziomie listy materiatowej BOM
lecz takze marszruty przy dowolnej liczbie poziomdw struktury
drzewa produktu.

Mozliwosé podglgdu informaciji o wariancie:

Aktywny | Nieaktywny | Zwolniony | Zablokowany | Historia zmian
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Zarzgdzanie zleceniami
produkcyjnymi

Zlecenia produkcyjne sq podstawq dla systemu automatycznego
planowania produkciji, zapotrzebowania materiatowego. Sq one
tworzone na podstawie zamdwienh sktadanych przez

klientéw lub analizy stanéw magazynowych wyrobéw gotowych

i potproduktéw oraz modelu mieszanego. Zlecenie produkcyjne bazuje
na przygotowanej technologii produkciji jednak dodatkowo uwzglednia
dodatkowe czynniki wynikajqce z oczekiwanh Klienta takich jak
dostarczenie na ustalony termin oraz doktadng ilosé.

Dla okreslonego zlecenia produkcyjnego liczone sq zapotrzebowania

i generowane dokumenty elektroniczne, np. zlecenia kupna czy
przyjecie partii do magazynu. Zlecenia na produkcje mogqg byé
oczywiscie generowane automatycznie z wykorzystaniem funkcji MRP II.

Zlecenie produkcyjne moze zostaé:

— wygenerowane na podstawie analizy sprzedazy

— wygenerowane na podstawie zamowienia sprzedazy

— wygenerowane manualnie bezposrednio przez operatora systemu

Zlecenie produkcyjne moze zosta¢ w dowolnym momencie
zmodyfikowane co oznacza duzq elastyczno$¢ w zarzgdzaniu jego
przebiegiem w czasie. Mozliwe jest dodanie nowych surowcéw lub
zamiana obecnych na inne, usuniecie surowca, dodanie dodatkowej
iloéci potrzebnej do zakonczenia produkcii, zmiana marszruty (dodanie
lub usunigcie operacji technologicznych) lub wykorzystywanych
narzedzi.

Z poziomu zlecenia produkcyjnego operator moze zobaczy¢ jakie
operacje zostaty juz zakonczone i jakie materiaty zaraportowane jako
zuzyte, jakie powstaty braki lub odpady. Waznq informacjq dostepnqg
na kazdym zleceniu produkcyjnym jest obcigzenie zasobdw oraz czy
dana operacja jest uruchomiona, wstrzymana czy zakohczona.




Kontrola jakosci

Oprécz spetnienia wysokich standardéw jakosci, w wigkszosci mate
i Srednie przedsiebiorstwa produkcyjne muszq takze je
udokumentowaé. Produkcja BEAS dla SAP Business One oferuje
funkcje, ktére umozliwiajg przeprowadzenie niezbednych testéw
jakosci podczas przeptywu materiatu, poczqwszy od pierwotnych
zakupow dla produkcji az do wysytki towaru. Rozne rodzaje zlecen
testowych mogq by¢€ przypisane do zewnetrznych, jak

i wewnetrznych etapéw pracy (operacii).

Kontrola jakosci moze by€ jakosciowa lub ilosciowa:

Jakosciowa — sprowadza sie do opisania kontrolowanego
surowca/pétproduktu/wyrobu gotowego zestawem cech
opisowych lub parametréw technicznych z uwzglednieniem
normatywoéw/zakreséw tolerancji dopuszczajgcych lub nie do
dalszej obrobki lub sprzedazy.

lloSciowa - wprowadzanie informacji w postaci wybranej jednostki
miary np.: szt. z mozliwosciq przeliczania na jednostki alternatywne.

Modut obejmuje, miedzy innymi:

— Zarzgdzanie planami kontroli jakosci — mozliwos¢ tworzenia
planéw dla wybranych Klientdéw kluczowych lub produktow,
ktore stanowiqg o przychodzie przedsigbiorstwa i proces kontroli
jakosci jest krytyczny.

— Kontrole jakosci dla zaméwien, od momentu otrzymania
towaréw, poprzez produkcje i dostawe
— Monitorowanie dat waznosci

—  Zatwierdzone [ zablokowane do sprawdzenia, blokada partii
i numerdw seryjnych dla czesci

— Przyjmowanie i analizowanie reklamacji dotyczgcych klientow,
dostawcoéw, produkcji wewnetrzne).

Kontrola jakosci moze by€ migdzyoperacyjna, kohcowa, ad-hoc
czyli wywotana w dowolnym momencie i realizowana na
urzgdzeniach mobilnych takich jak np.: tablet.
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Utrzymanie ruchu

Zapewnienie kontroli nad pracq maszyn i odpowiedni plan
produkcyjny pozwala utrzymaé ciggtos¢ procesdw i zwigkszye
wydajnos¢. system oferuje mozliwos€ zaplanowania czegstotliwosci
przeprowadzania czynnosci serwisowych, ograniczajgc
prawdopodobienstwo wystgpienia nieoczekiwanych awarii maszyn
i ich elementéw. Wymiana narzedzi, przeglady i przezbrojenia
planowane po okreslonej liczbie cykli lub czasu pracy maszyny
pozwalajq zmniejszy€ ryzyko awarii i lepiej planowa¢ koszty.

Funkcjonalnos¢ utrzymania ruchu pozwala na:
— Zarzgdzanie bazq zasobdéw i narzedzi

— Planowanie dziatan serwisowych w sposéb reczny lub
zautomatyzowany

— Planowanie zuzycia narzedzi oraz zamowienie ich we wtasciwym
czasie z mozliwosciq automatycznego wygenerowania zlecenia
serwisowego na wymiang narzedzia lub jego kalibracje.

— Rejestrowanie awarii i przestojow oraz informowanie oséb
odpowiedzialnych przy pomocy réznych kanatéw komunikacji
takich jak e-mail, informacje na ekranie uzytkownika czy sms.




‘ Planowanie i harmonogramowanie

Funkcja APS (zaawansowane planowanie

i harmonogramowanie) stuzy do szczegétowego planowania
w przedsiebiorstwach, w momencie gdy czas zaméwienia,
terminy realizacji, okresy przejsciowe, alokacje zdolnosci,
dostepnos¢ zasobow sq parametrami krytycznymi w
procesie tworzenia wartosci. Poprzez wizualizacje graficzng

i porbwnanie wszystkich dziatah z zasobami, uzyskuje sie
wysoki poziom przejrzystosci, w momencie kiedy tego
potrzebujemy.

Niektore z najwazniejszych cech planowania:

— Mozliwos€ wyboru, ktére zlecenia produkcyjne bedq
planowane, ktére zamrozone do planowania czyli bez
mozliwosci zmiany terminéw ich realizacji.

— Mozliwos€ recznej zmiany kolejnosci realizacji zleceh
poprzez mechanizm przeciggania.

— R&zne sposoby porzgdkowania i planowania sekwenciji
oraz optymalizacji np.: po partnerze handlowym, dacie
dostawy, z | bez ograniczen limitéw zdolnosci
produkcyjnych.

— Mozliwos€ utworzenia wtasnych scenariuszy planowania
dla wybranego rodzaju produkcji np.: MTO(produkcja na
zamowienie), MTS(produkcja na magazyn) ETO(produkcja
wg. specyfikacji Klienta) ATO(montaz na zlecenie).

— Uwzglednienie zaleznosci w zamoéwieniach
wielopoziomowych z kontrolqg krzyzowq dat dostawy.

— Prosty wybér lub zamiana zasobéw, takich jak maszyny
Czy narzedzia

— Zintegrowana kalkulacja dostgpnosci materiatéw moze
by¢ wiqczona lub wytgczona, a raportowanie
automatycznie poinformuje jakich czesci brakuje podczas
kazdego procesu planowania i harmonogramowania.
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Harmonogramowanie

Aby redlizacja zlecenia produkcyjnego nastgpita zgodnie

z przygotowanym wczesniej planem nalezy przypisac
operacje technologiczne do odpowiednich zasobdéw i grup
zasobow(gniazd produkcyjnych) o odpowiednich
kompetencjach oraz wydajnosci. Mogq by¢ to pojedyncze
zasoby lub grupy zasobéw np.: gniazda produkcyjne w celu
tatwiejszego zarzgdzania obcigzeniem w ramach grupy. Aby
elastycznie podej$¢ do procesu harmonogramowania nalezy
pozwoli€ uzytkownikowi odpowiedzialnemu za proces
harmonogramowania czy kolejka na stanowisku jest
ustalana odgérnie bez mozliwosci ingerenciji ze strony
operatora czy moze od wybra¢ jakq operacje i na jakim
zasobie moze realizowaé. Obydwa przypadki sq mozliwe do
zrealizowania i zalezq w duzej mierze od rodzaju produkciji.

Py

Uzytkownik powinien mie¢ mozliwo$¢ Sledzenia przy pomocy
dynamicznego Gantta gdzie wystepujq opdznienia w
realizacji z mozliwoscig manualnej zmiany/przesuniecia
operacji w czasie. Harmonogramowanie mozna
zasymulowa¢ dla zasobéw produkcyjnych oraz operacii
technologicznych.

Wazne: na proces harmonogramowania duzy wptyw ma
sposbéb budowy technologii produkcji. Jezeli mozemy proces
zaplanowaé tak aby drzewo sktadato sig z potproduktéw
wtedy osiggniemy wigkszq elastyczno$§¢ w zakresie
planowania i harmonogramowania.




| MRP / MRP I Kalkulacja kosztu
produkciji

Beas Produkcja wyposazony jest w zaawansowane narzedzia —_— . === Koszty produkcji to wazna cze$¢ kazdego przedsiebiorstwa.
do planowania potrzeb produkcyjnych. Planujqc . pesearce . [ S| ok : Istotna funkcjq jest mozliwos¢ poréwnania kalkulacji przed
zapotrzebowanie pod zlecenia produkcyjne lub na stan, rozpoczeciem redlizacji zlecenia produkciji, podczas jego
mozna wykorzysta¢ metode kalkulacji zapotrzebowania realizacji oraz po zakofczeniu zlecenia.

materiatowego MRP. Zapotrzebowanie wyliczane jest na
podstawie zamowien klientdw, zaplanowanych zleceh
produkcyjnych, stanéw magazynowych oraz prognoz
sprzedazy i zakupu. 0%

100 %/

Kazde przedsigbiorstwo ma swéj wiasny model liczenia
kosztéw produkcji. BEAS pozwala ha stworzenie wiasnych
modeli pre i post kalkulacji kosztowych uwzgledniajgcych:

W rezultacie uzytkownik otrzymuje rekomendacje 7 ~ surowce i materiaty, . —

materiatowe, ktére uwzgledniajg obecny stan magazynowy, e Eramraes - ' — operacje :
zamoéwienia zakupu i produkgji. o T S L technologiczne,
MRP pozwala wygenerowaé automatycznie zalecenia ﬁ;;; L 1 n — koszty state i koszty
zakupu(wewnetrzne zapotrzebowanie), zaméwienia zakupu zmienne,
z mozliwosciq konsolidacji do wybranego dostawcy lub — = .
zlecenia produkcyjne z mozliwosciq ich recznej edyciji. — koszty wydziatowe,
. . ) . Plik Edyce Wglad Dane Idido Moduly Narzedzia Okno Pomog — koszty zarzadu
Za pomocq MRP Il do kalkulacji mozna wigczy€ takze zasoby. Res . ® a0 ME & Y Qau,
MRP Il pozwala oprécz stanéw magazynowych i dostepnych e — marze na operacjach.
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zasoby i ich dostepnosci. Pozwala to jeszcze doktadniej niz !
w przypadku metody MRP oszacowaé datg dostarczenia !
surowcdw do produkcji poniewaz uwzglednia dostgpnosci !

1
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Pozwala to oszczedzi¢ miejsce magazynowe oraz nie N L. L
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harmonogram gtéwny produkcji MPS oraz zaplanowa¢ srodki

finansowe niezbedne do zaangazowania w okreslonej
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Kalkulacje mogqg by¢ dodatkowo urealnione poprzez

perspektywie czasowej. T zastosowanie ceqnlkow lub grup upustow dla Klientow co
pozwoli na urealnione oszacowanie planowanych marz
Kompleksowe planowanie i realizacja produkcji produkcyjnych.

zewnetrznej(kooperacja) oraz dostaw czesci.

Elastyczne raporty i wykresy zapewniajg niezbedng
przejrzystos¢ w celu prawidtowego wykonania odpowiednich
zadan w odpowiednim czasie.
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‘ Raportowanie produkciji

Kompleksowe gromadzenie danych o operacjach, materiatach, utworzonych wyrobach, danych o jako$ci, odpadach. Raportowanie produkcji daje
wglgd osobom odpowiedzialnym za produkcje w to co sig dzieje na hali produkcyjnej w kazdym momencie. Zbieranie danych z produkcji pozwala
oszacowa¢ czy zatozony plan produkcji zostanie osiggniety czy nie i jakie ewentualnie dziatania nalezy podjg¢ aby realizacja przebiegta jak

najsprawnie;.

Raportowanie produkcji stanowi podstawe do procesu planowania i harmonogramowania. Odbywa sie ono przy pomocy terminali produkcyjnych
dostepnych na hali produkcyjnej przy pomocy dowolnego urzgdzenia poniewaz aplikacja jest przeglgdarkowa co oznacza, ze moznad jg uruchomi€ na
dowolnym urzqdzeniu. Wystarczy, ze na hali jest dostepny internet z sieci WI-FI.

Informacje stanowiskowe: mozliwos¢ pracy w fabryce bez tradycyjnych papierowych dokumentow

Z poziomu terminala raportowaé mozna:
— starti zatrzymanie operacji produkcyjne;j,

— ilos¢ wyprodukowanych sztuk dobrych i wadliwych
oraz odpady,

— awarie oraz przestoje zasobdw,
— kontrolg jakosci miedzyoperacyjng lub kohcowaq.

Terminal pozwala takze na skorzystanie z funkciji
dodatkowych:

— Wywotanie zapotrzebowania na dodatkowy surowiec
do zlecenia.

— Przesunigcie surowca z magazynu surowcow na
magazyn przy produkcyjny.

— Dodanie operacji produkcyjnej przez operatora.

— Podglqd dokumentaciji produkcyjnej - proste

otwieranie / odczytywanie udostepnionych
dokumentow lub zdject.

Wszystkie powyzsze funkcje oparte sq na polityce
nadawania uprawnieh co pozwala na sterowanie
danymi, ktére mogq by¢ raportowane przez operatora.
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Batch/Serial Inv. Info Goods Issue

Batch/Serial information and!

inventor

Item Information

WO Start

Manual goods issue

Goods Receipt

Manual goods receip
Stock transfer

Stock Transfer between
whs/locations

WO Time Receipt

Goods Receipt PO Inventory Counting Inventory Counting

ool \&f
\imiy

Order nventory Counting List nventory Counting by Ite

Warehouse stock WO Goods Issue WO Goods Receipt

s

Receipt from work

Warehouse information and

nventory




Konfiguracja produktu [/ wariantu

Konfigurator produktu jest rozwigzaniem pozwalajgcym na najlepsze dopasowanie
produktu do Klienta. Pozwala na ztozenie z dostepnych indekséw magazynowych
oczekiwanego produktu. Funkcjonalno$¢ konfiguratora prowadzi Klienta za reke
wskazujgc mozliwe wybory lub je zawezajgc. Oczywiscie zamiast Klienta
funkcjonalnosci moze uzywaé osoba po stronie sprzedazy obstugujqca Klienta.

Funkcjonalnos¢ konfiguratora daje kilka korzysci przedsigebiorstwu:

— Klient wybiera taki zestaw, ktéry jest mozliwy do wyprodukowania i zostat
przewidziany przez konstruktoréw co kierunkuje Klienta i nie zmusza do produkcji
bardzo niestandardowych wersji.

— Klient moze sobie zwizualizowa¢ produkt i na tej podstawie podjqg¢ decyzje czy mu
odpowiada czy nie co niweluje poziom ew. hiezadowolenia.

— W tle podczas wyboru kolejnych opcji tworzy sie technologia produkcji (mozliwa
do wykorzystania do uruchomienia zlecenia produkcyjnego oraz cena dla Klienta)
- zdecydowanie skraca to czas oczekiwania Klienta na dostarczenie produktu.

Konfigurator BEAS dla SAP Business One wykorzystywany jest takze do wariantowania
produkciji. Jezeli Klient potrzebuje wersji specjalnej kupowanego do tej pory produktu
przy pomocy konfiguratora bedzie mozliwos¢ szybkiego jej przygotowania.

Wazne: Budowa nowej wersji juz istniejgcego produktu nie oznacza powielanie po raz
kolejny indeksu w bazie danych. Zaletq rozwigzania jest mozliwos¢ tworzenia wielu
wersji/wariantéw tego samego produktu bez potrzeby jego wielokrotnego powielania
w bazie indeksoéw.

Konfigurator pozwala na tworzenie wielopoziomowych struktur decyzyjnych ze
zmiennymi, formutami, regutami, znakami, grafikq itd.

W zapytaniu ofertowym lub zaméwieniu sprzedazy, uzytkownik jest prowadzony przez
przyjazny kwestionariusz z pytaniami, dzieki ktéremu po udzieleniu odpowiedzi
rozpocznie sie proces konfigurowania, obliczania i integracji produktéw. Struktura
listy materiatéw jest oparta na danych gtéwnych, indeksach, listach materiatowych
(BOM) czy operacjach technologicznych. Moze by¢ uzywany poza produkcjq jako
samodzielne narzedzie w trakcie pracy nad ofertq lub podczas przetwarzania
zamoéwienia sprzedazy w SAP Business One.

SUPREMIS - Produkty - BEAS Produkcja

Integracje

Modut integracji pozwala na tgczenie sie

z aplikacjami firm trzecich. Mogq by¢ to np.:
programy do projektowania CAD czy
programy do nestingu. Sq to przyktadowe
programy z ktérych mozna pobra¢ liste
materiatowg BOM aby automatycznie
zatozy€ drzewo produktu nawet
wielopoziomowe.

Dzigki integraciji z aplikacjq do nestingu
istnieje mozliwo$€ przestania zlecen
produkcyjnych na poétprodukty aby aplikacja
do nestingu rozplanowata ich wycigcie.
Zwrotnie do BEAS wraca lista wycietych
komponentéw z nadanymi numerami
indeksdéw oraz ewentualnymi odpadami.
Jednak zawsze dostarczana jest precyzyjna
informacja ile doktadnie mamy odpadéw

i w jakich kawatkach co pozwala lepiej
planowaé.
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